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An adjustable cutting knife cylinder in a folder has 
one or more cutting blades or knives supported at 
the periphery of a cylinder body. Each blade or 
knife is adjustable both in a radial and in a 
circumferential direction. Separate adjusting 
assemblies are utilized to effect the radial and 
circumferential movements of the blade or 
blades. 
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<fJ) Vorrichtung 2um Einstellen eines Messers auf einem Zytinder eines Falzapparates 

(§7) Auf einem Messerzylinder (1) eines Falzapparates ist ein 
Schneid- oder Perforiermesser (18) radial und in Umfangs- 
richtung des Messerzylinders (1) stufenlos verschiebbar 
engeordnet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Einstel- 
len eines Messers gemaB dem Oberbcgriff des Patent- 
anspruches 1. 

Derartige Vorrichtungcn sind z, B. aus der DE 
26 56 267 Al bekanntgeworden. Mit der dort beschrie- 
benen Einrichtung kann ein Schneidmesser zum Durch- 
schneiden von mehreren Bogenlagen in radialer Rich- 
tung yerstellt werden. Hierzu sind in Zylinderlangsach- 
senrichtung verschiebbare, keilfdrmige Mittel vorgese- 
hen. Die radiale Verschiebung der Schneidmesser ge- 
schieht zusammen mit den Gegenschneidleisten eines 
benachbarten Zylinders, urn bei geanderter Dicke der 
Bogenlagen immer einen optimalen Abstand zwischen 
Schneidmesser und Gegenschneidleiste zu gewahrlei- 
sten und so gute Verhaltnisse beim Transport der Bo- 
genlagen durch den Falzapparat zu haben. 

Die Frage, in wieweit Schneidmesser oder Perforier- 
messer vollig auBer Wirksamkeit zu stellen oder in Um- 
fangsrichtung zu verstellen sind, wird in jener Druck- 
schrift nicht angesprochen. 

Falzapparate miissen auf moglichst viele Produk- 
tionsarten umstellbar sein. So sind Falzapparate be- 
kanntgeworden, deren Zylindergruppen umstellbar sind 
auf nur Schneiden, erster Querfalz, erster plus zweiter 
Querfalz oder Deltafalz. Hierzu mussen der Messer Zy- 
linder und der mit ihm zusammenwirkende Gegen- 
schneidleisten-Zylinder mehrere, unregelmaOig um ih- 
ren Umfang verteilte Messer bzw. Gegenschneidleisten 
oder beides aufweisen. So hat zum Beispiel der Messer- 
zylinder drei Messer und eine Gegenschneidleiste und 
der Gegenschneidleisten-Zylinder ein Messer und drei 
Gegenschneidleisten. 

So wurden bisher nicht bendtigte Messer ausgebaut 35 
und durch Fullstucke ersetzt Diese Arbeiten muBten 
sehr sorgfaltig bei Maschinenstillstand durchgefuhrt 
werden, weil nicht gut montierte Fullstucke eine Gefahr 
fur das Bedienungspersonal bedeuten. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 40 
richtung zum Halten eines Schneid- oder Perforiermes- 
sers auf einem Zylinder eines Falzapparates zu schaffen, 
mit dem es moglich ist, die Schneid- bzw. Perforierinten- 
sitat stufenlos zu verstellen und/oder den Schnitteinsatz 
eines Schneidmessers bzw. die Perforierlinie auf die 45 
Falzlinie genau einzustellea 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Patent- 
anspruches 1 gel6st 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen 
insbesondere darin, daB sowohl die Schneid- bzw. Perf o- 50 
riermesserintensitat als auch die Wirkungslinie von 
Schneid- bzw. Perforiermesser exakt eingestellt werden 
konnen. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung kann leicht durch 
Anordnung von Motoren oder sonstigen Stelleinrich- 55 
tungen fernverstellbar gemacht werden, so daB wah- 
rend des Betriebes das Messer in radialer und/oder Um- 
fangsrichtung verstellt werden kann. 

Die Messer lassen sich leicht unter die Peripherie des 
Zylinders zuruckziehen. Hierdurch konnen die Zylinder 60 
durch Anordnung mehrerer Messer um den Umfang 
verteilt fur mehrere Produktionsarten ausgefuhrt sein. 
Nicht benotigte Messer konnen leicht, z. B. fernbetatigt, 
auBer Wirkung (siehe oben) gestellt werden, ohne daB 
sie durch Fullstucke ersetzt werden miissen. 65 

AuBerdem ist es moglich, durch ein Verschieben von 
Schneidmessern in Umfangsrichtung auf einem 
Schneidmesserzylinder. — der mit einem Sammelzylin- 
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der zusammenwirkt % Bogenlagen wahlweise "kurz — 
lang M zu schneiden, um so aiich dickere gesammelte Pro- 
dukte mit ineinanderliegenden Bogenlagen optisch ein- 
wandf rei erzeugen zu konnen, d h. die innere Bogenlage 
5 steht nicht ttber die aufiere Bogenlage hinaus. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel ist in der Zeichnung darge- 
stellt und wird im folgenden weiter beschrieben. 
Es zeigen 

Fig. 1 eine schematische Darstellung im Schnitt der 
10 erfindungsgemaBen Vorrichtung mit der Verstellein- 
richtung fOr die radiale Verstellung des Messers. in ver- 
kleinerter Darstellung, 

Fig. 2 eine schematische Darstellung als Draufsicht 
auf die erfindungsgemaBe Vorrichtung mit Verstellein- 
is richtung fQr die Verstellung des Messers in Umfangs- 
richtung, in verkleinerter Darstellung, 

Fig. 3 eine schematische Darstellung der erfindungs- 
gemaBen Vorrichtung als Vertikaischnitt, 
Fig. 4 eine Keilstange, Umfangsverstellung (Drauf- 
20 sicht), 

Fig. 5 eine ICeilstange, Radialverstellung (Seitenan- 
sicht), 

Fig. 6 eine Querstange (Draufsicht). 
Ein Messerzylinder 1 besteht als Grundkorper 2 aus 
25 einem dickwandigen Rohr 3. An eine linke und rechte 
Stirnseite .4, 6 des Rohres 3 ist ein Lagerzapfen 7, 8 
angeflanscht Der Lagerzapfen 8 weist eine konzentri- 
sche Bohrung 9 auf, die in eine groBere zylinderformige 
Aussparung 11 mundet. Teilweise innerhalb der Ausspa- 
30 rung 11 liegend ist eine Buchse 12 mit einer Keilfuh- 
rungsnut 13 an einen Einstich 14 an der rechten Stirnsei- 
te 6 angeschraubt. Eine ahnliche Buchse ist an die linke 
Stirnseite 4 des Rohres 3 angeschraubt. In jeweils einer 
FOhrungsbohrung der linken und rechten Buchse 12 ist 
eine Stellspindel 16 verschiebbar, jedoch nicht verdreh- 
bar gelagert Ein Keil 17 der Stellspindel 16 wird deshalb 
in der Keilfuhrungsnut 13 gefuhrt Die Stellspindel 16 
dient zur Erzeugung einer radialen Bewegung eines 
Schneid- oder Perforiermessers 18. An eine rechte 
Stirnseite 19 der Stellspindel 16 ist eine Schubstange 21 
uber einen Flansch 22 festgeschraubt Ein zweites nicht 
dargestelites Ende der Schubstange 21 ist z. B. unter 
Verwendung eines Druck-(Radial)lagers an eine dreh- 
und verschiebbare Stellwelle angekuppelt Diese Stell- 
welle kann z. B. an ein Schraubengetriebe angekuppelt 
sein, das von einem drehrichtungsumkehrbaren Stell- 
motor — z. B. elektrisch oder pneumatisch angetrieben 
— fern angesteuert wird. 

Auf einem Umfang der Stellspindel 16 ist in einer 
Langsnut 23 eine sich parallel zur Rotationsachse er- 
streckende Keilstange 24 befestigt Hierbei ragen auf 
die Lange der Keilstange 24 verteilt, ihre Stellkeile 26 
aus der Langsnut 23 nicht heraus. Die Keilstange 24 
folgt also der Verschiebung der Stellspindel 16. 

Zwischen einer auBeren Fuhrungsflache 27 eines 
Bundes 25 der rechten Buchse 12 und einer Fuhrungsfla- 
che eines Bundes einer linken nicht dargestellten Buch- 
se, und an den Fuhrungsflachen entlanggieitbar ange- 
ordnet, ist eine Keiltragerstange 28 (Fig. 5). Sie tragt an 
ihrer Unterseite eine Mehrzahl von Gegenkeilstiicken 
29, deren Keile exakt an die jeweils mit ihnen zusam- 
menwirkenden Stellkeile 26 angepaBt sind und in die 
Langsnut 23 hineinragen. Die Keiltragerstange. 28 ist in 
Langsachsenrichtung mit einer Mehrzahl von Sacklo- 
chern 31 versehen, in denen sich jeweils ein Teil einer 
Druckfeder 32 befindet, die einen Zwischenraum 33 
durchdringt und sich unten an einem Steg 34 des Rohres 
3 abstQtzt. Der Steg 34 bildet sich durch die Einarbei- 
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tung einer nach oben hin offenen Grube 36 in den Rohr- 
korper 2. Die Druckfedern 32 haben die Aufgabe die 
uber das Schneid- oder Perforiermesser 18 eingeleheten 
Schnittkrafte aufzunehmcn. In dcr Keiltragerstange 28 
ist entlang ihrer Langsachse in Gewindebohrungen eine 
Mehrzahl von Innen- und AuBengewinde aufweisenden 
Stehbolzen 37 eingeschraubt Die Stehbolzen 37 fuhren 
durch Bohrungen Jm Steg 34. Auf jeweils einer oberen 
Stirnfl&che der Stehbolzen 37 aufliegend ist eine StOtz- 
schiene 38 (Fig. 6) an ihnen angeschraubt Die L&nge der 
Stehbolzen ist dabei so gewahJt, dafl zwischen einer 
Unterseite der StOtzschiene 38 und einer Oberseite 39 
( «= Grundflache) der Grube 36 ein Zwischenraum ent- 
steht. so dafi die radiale Bewegung des Schneid- oder 
Perforiermessers 18 nicht beeintraehtigt wird. 

Auf der StOtzschiene 38 ist eine Messertragerschiene 
41 in Querrichtung der StOtzschiene 38 verschiebbar 
angeordnet Zu diescm Zweck ist die Messertrager- 
schiene 41 mit einer Mehrzahl von nebeneinander ange- 
ordneten, sich 90° horizontal zur Langsachse der Mes- 
sertragerschiene 41 erstreckender LanglScher 42 verse- 
hen. Die Langldcher 42 sind jeweils in einem durch eine 
Nut 43 geschwachten Teil der Messertragerschiene 41 
angeordnet 

Die Messertragerschiene 41 wird an die StOtzschiene 
38 angeschraubt indem jeweils eine Schraube 46 mit 
PaBschaft und auf ihm aufgefadelter Tellerfeder 44 
durch das Langloch 42 hindurch in ein Gewindeloch 
soweit hineingeschraubt wird, bis die notwendige Fla- 
chenpressung zwischen Messertragerschiene 41 und 
StOtzschiene 38 erreicht ist 

Wird nun die Keilstange 24 nach links oder rechts 
verschoben (Fig. 1), so senken oder heben sich stufenlos 
uber die schiefen Ebenen der Keilpaarungen 26, 29 die 
Keiltragerstange 28, die mit ihr formschlOssig verbun- 
dene StOtzschiene 38 und damit uber die Messertrager- 
schiene 41 auch das Schneid- bzw. Perforiermesser 18. 

Zusatzlich zur radialen Bewegung oder ohne radiale 
Bewegung soil das Schneid- bzw. Perforiermesser 18 
auch in Umfangsrichtung des Messerzyiinders 1, - d h. 
in einem Winkel von 90° zum Radius in Umfangsrich- 
tung des Messerzyiinders 1 — urn eine gewisse Strecke 
verschoben werden. Dieses ist besonders vorteilhaft um 
z. B. bei Verwendung von Perforiermessern 18 die Per- 
forationslinie exakt auf die Falzlinie auszurichten oder 
bei Anordnung von mehreren Schneidmessem 18 auf 
dem Umfang des Messerzyiinders 1. um Tcurze" oder 
"lange" Papierbogen zu schneiden. 

Zu diesem Zweck ist z. B. in die linke Wand 47 (Fig. 2, 
Fig. 3) der Grube 36 eine Langsnut 48 eingefrast In 
dieser Langsnut 48 ist eine Stellstange 49, die eine 
Mehrzahl von Stellkeilen 51 aufweist, verschiebbar ge- 
lagert Zur Einleitung einer Verschiebekraft ist die Stell- 
stange 49 z. B. an ihrem linken Ende mit einem Koppel- 
stuck 52 versehen. Dieses Koppelstuck 52 hat ein Innen- 
gewinde. An das Koppelstuck 52 kann ein hin- und her- 
bewegbares Maschinenelement z. B. ein Ende eines He- 
belarmes eines zweiarmigen Hebels. der uber eine Rol- 
le, die von einer Nut einer motorisch verdrehbaren Kur- 
venscheibe bewegt wird, angekuppelt sein. Hierdurch 
ist die Lage der Stellstange 49 stufenlos veranderbar. 

In die Grube 36 hineinragend sind an der Messertrag- 
erschiene 41 mehrere Gegenkeilstucke 53 angeschraubt 
und verstiftet (Rg. 2). Aus VereinfachungsgrOnden ist in 
Fig. 2 nur ein einziges dargestellt Die Keilflachen der 
Stellkeile 51 und der Gegenkeilstucke 53 gleiten aufein- 
ander. Eine ROckseite 54 der Messertragerschiene 41 
weist eine Mehrzahl von Sacklochern 56 auf, in die je- 



weils eine Druckfeder 57 hineingeschoben wird. Die 
Druckfedern 57 stOtzen sich jeweils am Boden der Sack- 
locher 56 und an Zen trie rstOcken 58 ab, die an einer 
rechten Wand 59 der Grube 36befestigt sind. Wird nun 
5 die Stellstange 49 in die Grube 36 hineingeschoben, so 
drucken die Stellkeile 51 uber die GegenkeilstOcke 53 
die Messertragerschiene 41 mit dem an ihr befestigten 
Schneid- oder Perforiermesser 18 gegen die Federkraft 
der Druckfedern 57 in Richtung auf die rechte Gruben- 
to wand 59. Wird die Stellstange 49 nach links in Richtung 
Grubenende bewegt, so drOcken die Druckfedern 57 die 
Messertragerschiene 41 mit dem Schneid- oder Perfo- 
riermesser 18 von der rechten Grubenwand 59 weg in 
Richtung auf die linke Grubenwand 47. 
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Messerzylinder 
Grundkdrper 
Rohr 

Stirnseite, linke 

Stirnseite, rechte 
Lagerzapfen, links 
Lagerzapf en, rechts 
Bohrung 

Aussparung 
Buchse 

Keilfuhrungsnut 
Einstich 

Stellspindel 
Keil 

Schneid- oder Perforiermesser 
Stirnseite, rechte (16) 

Schubstange 
Flansch 
Langsnut 
Keilstange 
Bund 
Stellkeil 
Fuhrungsflache 
Keiltragerstange 
GegenkeilstQck 

Sackloch 
Druckfeder 
Zwischenraum 
Steg 

Grube 
Stehbolzen 
StOtzschiene 
Grundflache (36) 

Messertragerschiene 
Langloch 
Nut 

Tellerfeder 
Schraube 

Grubenwand, linke 
Langsnut 
Stellstange 
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50 

51 Stellkeile (49) 
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52 Koppelstuck 

53 Gegenkeilstucke 

54 Ruckseite54 

55 - 

56 Sackloch 5 

57 Druckfeder 

58 Zentrierstiick 

59 Grubenwand, rechte 

60 - 

to 

PatentansprOche 

1. Vorrichtung zum Einstellen eines Schneid- oder 
Perforiermesscrs (18) auf cincm Messerzylinder (1) 
eines Falzapparates einer Rollenrotationsdruckma- 15 
schine, wobei zum Einstellen einer radial en Lage 
des Schneid- oder Perforiermessers (18) keilfdrmi- 
ge Mittel (24, 26, 29) vorgesehen sind und das 
Schneid- oder Perforiermesser (18) an einer Mes- 
sertragerschiene (41) befestigt ist, dadurch ge- 20 
kennzeichnet, daB die Messertragerschiene (41) in 
einer Richtung von 90° zum Radius des Messerzy- 
linders (1) in Richtung Zylinderumfang hin- und 
herverschiebbar angeordnet ist 

Z Verrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 25 
zeichnet, daB in einer Langsnut (48) in einer ersten 
Grubenwand (47) eine Anzahl von Stellkeilen (51) 
verschiebbar angeordnet ist, daB an einer Messer- 
tragerschiene (41) Gegenkeilstucke (53) vorgese- 
hen sind, deren Keilflachen mit den Keilflachen der 30 
StelJkeile (51) in Beruhrung stehen, dafl zwischen 
einer zweiten Grubenwand (59) und der Messer- 
tragerschiene (41) eine Druckfeder (57) einge- 
spannt ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 35 
zeichnet, daB in Schneidzylinder-Langsachsenrich- 
tung ycrschiebbare Keile (24, 26) vorgesehen sind, 
daB eine radial verschiebbare Keiltragerstange (28) 
mit einer Mehrzahl von Gegenkeilstiicken (29) vor- 
gesehen ist, daB die Keilflachen von Keilen (26) und 40 
Gegenkeilstiicken (29) in Beruhrung stehen, daB 
zwischen einem Teil (34) des Messerzyiinders (1) 
und der Keiltragerstange (28) eine Anzahl von 
Druckfedern (32) eingespannt ist, daB eine radial 
verschiebbare StQtzschiene (38) mit der Keiltrager- 4 5 
stange (28) formschlussig verbunden ist, daB auf der 
Stutzschiene (38) eine quer zur Langsachsenrich- 
tung der Stutzschiene (38) verschiebbare Messer- 
tragerschiene (41) vorgesehen ist, daB an der Mes- 
sertragerschiene (41) das Schneid bzw. Perforier- 50 
messer (18) befestigt ist. 
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